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UBER UNS cimtas steel

Ul
=
80.000 t 1,3 Mio. t

Kapazitat Gesamt

X
500 Mio. 2.000

Umsatz in USD Mitarbeiter
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Kunden Megaprojekte

schweilfertigung, dienstleistungen fiir modulbauweise und montage fir die fihrenden kunden in
den branchen bau, energie, 6l, gas, chemikalien und der
offshore-industrie. Null

Ein Tochterunternehmen von EEINIKKA Unfall-Politik Jahre Erfahrung

CIMTAS STEEL ist das flaggschiff-unternehmen der CIMTAS GROUP. Es bietet konstruktion, O




ENM Uber 550 Projekte in 47 Landern 70.@ ENR-Liste der besten Anbieter — 2021
Mehr als 51 Milliarden USD Historischer Vertragswert 20.000 Mitarbeiter

OL-, GAS & PETROCHEMIE KRAFTWERKE
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INFRASTRUKTUR BAUARBEITEN
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GESCHAFTSBEREICHE
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BAUSTAHL DRUCKBELASTETE
BAUTEILE

STAHL
WINDTURME

OFFSHORE
ANLAGEN

MONTAGE

MODULBAUWEISE



BAUSTAHL
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NABERESCHNJAJA-TURM, MOSKAU
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TECHNISCHE
ANLAGEN

FERTIGUNGS
TRANSPORT
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1270m EXII

Russland

830.000 t

Gesamt

4
i

Hochhauser

ol

Energie, Ol- &
Gas Anlagen

\

|

S

Flughdfen

25

Lander

Stahlbricken

Industrie
Anlagen

\ T4

Stadien



BESMAYA CCPP Irak INTERNATIONALER FLUGHAFEN MASKAT Oman
10.000 t 32.000t

= o

STADION DONBASS ARENA Ukraine HANDELSZENTRUM KASHIRSKAYA Russland

4.500t 5.500t




BAKU “Der Héchste der Welt, FAHNE
1.275t [ 191m

ARCTIC LNG 2 Russland
4.000t £4 se90QL




OSMANGAZI
HANGEBRUCKE

Die fiinftldngste Hdngebriicke der Welt

KONSTRUKTION FERTIGUNG
TEST-MONTAGE TRANSPORT

52.000t =11.550m Il 2.682m




TURMPANEL-FERTIGUNG HOCHHAUS-ERRICHTUNG

HOCHHAUS-TEST-MONTAGE HOCHHAUS-TRANSPORT
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TRAGERPLATTEN-FERTIGUNG TRAGERBLOCK-ERRICHTUNG

TRAGERBLOCK-TEST-MONTAGE

TRAGERBLOCK-TRANSPORT



CANAKKALE-1915
HANGEBRUCKE

Die ldngste Hdngebriicke der Welt

KONSTRUKTION FERTIGUNG
TEST-MONTAGE TRANSPORT

105.000t £=12.023m 1 3.563m 1 3:

o
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8 cimtas

B

ANKERRAHMEN-FERTIGUNG SCHACHT-TRANSPORT




HOCHHAUS-TEST-MONTAGE HOCHHAUS-TRANSPORT




TRAGER TEST-MONTAGE TRAGERBLOCK-TRANSPORT
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DRUCKBELASTETE BAUTEILE JERTIFIZIERUNG TRANSPORT

BH | wse-

115.000t 1.060
Gesamt Einheiten Insgesamt
; %
1.500 t 10 m
|| ©T
100 m 250 mm
| )= :
TRV S~
= WL (’A"—!ﬂ:ﬁf’ikﬁ“n‘% ke P P
Stitzen — Trommeln — Autoklaven | Warmetauscher — Reaktoren N i -SS C F- M (9]
SchweiBen und Prazisionsbearbeitung | 3.200 PQR - 6.500 WPS = e
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STAHL WINDTURME

MASSENFERTIGUNG

AUSSENDIENST

MECHANISCHE & ELEKTRISCHE MONTAGE

=

350.000 t

Gesamt

)

23 Lander

1.250

Abschnitte / Jahr

[

45 m

Abschnit

8m

~/
200 mm

Kaltwalzen Von

m—

@
400 t

Abschnit

Rotor & Stator






ROTOR-BEARBEITUNG

ROTOR-FERTIGUNG STATOR-FERTIGUNG




OFFSHORE ANLAGEN

S —

PROJEKTABSCHNITT STINGER

KONSTRUKTION
MONTAGE

FERTIGUNG
TRANSPORT

&

Schwimmende
Offshore-Anlagen

.ﬁ

Monopile &

Stahlplattformen

e

'\
i

Vor-Ort
Bearbeitung

600t 50m &18m&10m

Niederlande

Kathoden
Schutz

Zwischensticke

"B

]

Oberseiten &
FPSO-FSRU-Module

Elektrisches
Zubehor

Mechanische
Montage
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AUSSTATTUNG
MODULE

ROHRLEITUNGEN

BAUSTAHL

15

Lander

.000 t

780
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Mont

Stahlbricken
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Das drittgréfSte Gebdude der Welt

601 m 14.500 t

I

MAKKAH CLOCK TOWER
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IZMIR-GEBZE-ADAPAZARI CCPP Tirkei KOHLEKRAFTWERK WALSUM Deutschland
3.850 MW 800 MW

RIJNMOND CCPP Niederlande PROJEKT DER ZWEITEN GENERATION Kasachstan
770 MW (6] 25 Millionen t
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EURASIA, MOSKAU Russland

1310m 28.500 t

STADION DONBA

2 53,0005

SS ARENA Ukraine
4.500t

s

INTERNATIONALER FLUGHAFEN MASKA Oman
& 12MP 32.000 t

iTF” : - NS

NABERESCHNJAJA-TURM, MOSKAU Russland
T 270m 13.000 t




KONSTRUKTION FERTIGUNG

IVIODU LBAUWEISE MONTAGE TRANSPORT

I T

30.000 t 22 Lander

Vormontierte Vormontierte
Rahmen Einheiten
ES

5o @

Prozess Boiler & HRSGs

Modulrahmen

=

| = [l

m Tt . covt Modulare Modulbauweise

PETROBRAZI-ANLAGE CCR 700 t s Briicken Gebiude
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POLYBETT-WASSERSTOFF-REINIGUNGSMODUL-PROJEKT ~ Russland
150 t

PROJEKT DERZWEITEN GENERATION Kasachstan
500t

PROJEKT DERZWEITEN GENERATION
400 t

R —

e \’ rm A o ' =
SN e ﬁ' ,
PROJEKT WEST QURNA

2.000 t

Kasachstan




INGENIEURWESEN

FORTSCHRITTLICHE & AKTUELLE SOFTWAREPAKETE
FUR DATENMANAGEMENT

CANAKKALE-1915-3D-HANGEBRUCKENMODELL

¢
Analyse Verbindungs-Design
1
K-
. . SO+t 0
]
Modellierung Werkstattzeichnung

N
&P

Programmierung BIM
G Y
Verfahren Stechnik F&E




ABLAUFE

PRODUKTION
BESCHAFFUNG

QUALITAT
LOGISTIK

CE R RN EREREEE I

|

-

=

e
mwes
e
mwwa
‘mmwn

.
.
)
Fu

T

Al

P

200

Techniker

CNC

Ablaufe

AW

Montage im
Innen-/AuBenbereich

300t

Innenkran-Kapazitat

-

20

Fertigungshallen

5-ACHSEN

Bearbeitung

Strahlen & Lackieren
Durch Roboter

i

IO'O'O'OI

2.000t

Umschlagskapazitat




SCHWEISS UBERLAGRUNG




e Ml

KALTWALZEN VON

ROBOTIC BLASTING &
PAINTING FACILITY

ROBOTER — MANUELLES STRAHLEN — LACKIEREN




S ARE : CERTIFIED
T \ ’ ﬁlvmm FABR|CATOR CERTIFIED WELDING FABRICATOR
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ZERTIFIZIERTE QUALITATSMANAGEMENTSYSTEME

INTERNE ZERTIFIZIERTE MITARBEITER FUR ZERSTORUNGSFREIE MODERNSTE TECHNOLOGIE
WERKSTOFFPRUFUNG




Y BORUSAN
LOJISTIK

wgemport
o

COORDINATES

40°24'30.337" N

B-'56.079" E Gemlik, TURKEY
| -

e

2 7

2.000 t HORIZONTALE & VERTIKALE TRANSPORTKAPAZITAT



cimtas shipyard

270.000 m?

Golciik/Tirkei

e
50.000 t

Fertigung

Alb

P

1.800

Mitarbeiter

Die WERFT CIMTAS stellt baustahl, stahlwindtiirme, offshore-anlagen,
module und schiffe in seiner anlage her, die iber einen groRen montagebereich und einen

eigenen kai fur den direkten seetransport verfiigt.

Ein Tochterunternehmen von GiMtas steel

e[y
400 t

Portalkran-Kapazitat

Null

Unfall-Politik

60.000 t

Montage

e —
——
_——

252 m

am Ufer

i

lO'O'O'OI

2.000t

Umschlagskapazitat
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Freihandels

Zone




GESCHAFTSBEREICHE

BAUSTAHL STAHL OFFSHORE SCHIFFSBAU KRAFTWERKSSCHIFFE MODULBAUWEISE
WINDTURME ANLAGEN




KONSTRUKTION  FERTIGUNG
BA U STA H L MONTAGE TRANSPORT

Stahlbricken

Industrieanlagen

{

s

Flughdfen

ol

TRAGERBLOCK FUR HANGEBRUCKE 1915 CANAKKALE Energie, Ol- & Gas-Anlagen




o MASSENFERTIGUNG
STA H L‘WI N DTU R M E MECHANISCHE — ELEKTRISCHE ARBEITEN

45 m

Abschni

Onshore & Offshore



OFFSHORE-ANLAGEN MONTAGE TRANSPORT

Stahlplattformen

e

I
c
o
i i

Plattformen

(I

Monopile &
Zwischensticke

B
N

L ]
e e e

Tiirkei

ERWEITERUNGSPROJEKT FUR UNTERIRDISCHE GASLAGERUNG IN KUZEY MARMARA 4.000t Offshore-Plattformen







KONSTRUKTION FERTIGUNG
S C H I F F S BA U MECHANISCHE — ELEKTRISCHE

Bargen

B
\ T g
Tanker
Sy
|

Gas-Carrier

GMK-1 DYNAMISCHES ORTUNGSSCHIFF DWT: 4.200 t > 93 mx22m Spezial Schiffe
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DWT: 7.000t 1= 110 mx 17 m DWT: 5.850t 11106 m x 17 m

.I R 4‘ -

B

i e
DWT: 5.800 t >l 105 m x 18 m




KONSTRUKTION  FERTIGUNG
KRA FTWE RKSSC MONTAGE KOMMISSIONIER

U

Bauarbeiten

% D
Q,,)’

QQ

Rohrverlegung

Ausstattung & Instrumentierung
Montage

2

Mechanische & Elektrische
I 158 m x 28 m Montage

KPS6 KRAFTWERKSSCHIFF 114 MW




MODULBAUWEISE VONTAGE  TRANSPORT

ek

Strukturelle Montage

. [N
0 Hos Geloiniz @ s

S
\
Rohrleitungen

Fertigung & Montage

Ausstattung & Instrumentierung
Montage

S _ Mechanische & Elektrische
PROJEKT WEST QURNA 2.000 t Montage






WEITERE NIEDERLASSUNGEN

CIMTAS ROHR - FITTING — SPOOL

CIMTAS NINGBO

CiIMTAS PRAZISIONSBEARBEITUNG

Gemlik/Tiirkei

Gemlik/Tiirkei
Eingezduntes Gelande : 130.000 m?
Uberdachter Bereich : 70.000 m?
Anzahl der Mitarbeiter : 900
Spool-Fertigung : 42.000 t

Fitting-Produktion : 150.000 t

Eingezauntes Gelande : 55.250 m?
Uberdachter Bereich : 31.700 m?
Anzahl der Mitarbeiter : 400
Spool-Fertigung : 20.000 t

Eingezauntes Gelande : 12.000 m?
Uberdachter Bereich : 11.400 m?
Anzahl der Mitarbeiter : 300




MEHR UNTER
www.CIMas .com

VIELEN DANK
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